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BARTON HPX

Description :

Les abrasifs BARTON HPX sont la référence
de la découpe jet d’eau pour leur performance et
leur rentabilité.

Les abrasifs BARTON HPX sont fabriqués sous
contrdles qualité et sont garantis pour répondre
aux normes les plus strictes.

Caractéristiques physiques et chimiques

- Apparence............ ...... grains couleur rouge a rose -Dureté..........ceeeininn 7,5 a 8,5 (Mohs)

- Autres désignations........ Almandine et grenat Pyrope (variétés de grenat)

- Formule chimique......... (Fe 03 AlL(Si0O4)3 -Cas numeéro................. 1302-62-1

- Analyse chimique :
Dioxyde de Silicium (SiO,)....... 41,34 % Oxyde de Fer (FeO)................. 9,72 %
Oxyde Ferrique (Fe,0s)............ 12,55 % Oxyde d’Alumine (AL,O3).......... 20,36 %
Oxyde de Calcium (CaO)......... 2,97 % Oxyde de Magnésium (MgO)...... 12,35 %

Oxyde de Manganése (MnO)..... 0.85%

Les avantages du Barton HPX

Arétes vives

Produits a partir des exploitations nord américaines de Barton, les grains HPX ont une structure angulaire.
Gréce a ses caractéristiques, le grenat HPX est 1’abrasif pour découpe jet d’eau le plus dur et le plus
tranchant du marche.

Découpe plus rapide
En raison de la structure angulaire de ses grains et de ses arétes vives, BARTON HPX coupe plus
rapidement qu’un grenat alluvial.

Quialité de coupe supérieure
L’abrasif BARTON HPX produit une finition supérieure et peut étre utilisé pour des applications
exigeantes, la ou le grenat alluvial est insuffisant.

Environnement plus propre

Le grenat BARTON HPX est le média de découpe jet d’eau le plus propre du marché.

Cela se traduit par une diminution des arréts machines dus au blocage des buses ou de 1’alimentation de
1’abrasif.

L’utilisateur bénéficie d’une économie de colit au centimétre découpé en augmentant la productivité de ses
machines.
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BARTON propose 5 granulométries énumerées ci-dessous, de la plus grosse a la plus
fine.

50 HPX

o Offre les meilleures performances de coupe et de vitesse.
o Utilisé lorsque la vitesse de coupe est plus importante que la qualité.
e Matériaux : acier inoxydable épais, titane, pierre.

80 HPX

Convient pour une large variété d’applications.
e Offre une coupe rapide et une bonne qualité de surface des arétes.
Utilisé par les opérateurs qui recherchent la flexibilité d’un abrasif convenant a une large variété
d’applications.
e Industries : toute opération de précision au jet d’eau.
Matériaux : tous les métaux, composites, céramiques et pierre.

85 HPX

e Offre la puissance de coupe du 80 HPX avec une qualité de surface supérieure.

Utilisé sur matériaux d’épaisseurs fines @ moyennes, ou une vitesse de coupe et une qualité
exceptionnelle sont nécessaires.

e Matériaux : tous les métaux, composites, céramiques et pierre.

120 HPX

o Offre une qualité de surface supérieure et une excellente vitesse de coupe.
e Utilisé pour des coupes de formes nettes pour éliminer la finition secondaire.
e Matériaux : acier, aluminium, verre, céramique, laminés, composites et autres matériaux fragiles.

220 HPX

e Spécialement étudié pour des applications exigeant des arétes fines.
o Utilisé quand une finesse de surface de coupe est nécessaire.
e Matériaux : composites, circuits imprimés et cables de fibre optique.

Conditionnement

Sac de 25 Kg
Big bag de 1 tonne
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